1

g

(@gﬁgfj  TUV  10vRheintang Group
CERTIFICATE

(Certificate of Conformity)

EC-Unit Verification
acc. to Directive 97/23/EC

Certificate-No.: 01 202 617 G 04 0473

Name and address of the Graeven
manufacturer: Metall-Technik GmbH
Tackweg 45
D-47918 Ténisvorst
GERMANY

We hereby certify, that the results of tests carried out on the pressure equipment mentioned
below meet the requirements of the Directive 97/23/EC. The pressure equipment is marked

C€ 0035

Tested acc. to Directive 97/23/EC:  EG-Unit Verification (Module G)

Test report No.: _ 617/294126/473
Description of pressure equipment:  Register for Vaporizer — Type DV 200
Manufacturing No.: V16029 (24/485)
Category: A
Manufacturing plant: Graeven
Metall-Technik GmbH
Tackweg 45
D-47918 Ténisvorst
GERMANY

Krefeld, 29. Dezember 2004 TUV CERT-CertifiGhtion Body for

Pressure/E; ipment

Dipl.-ihg. Moos
Notified Body, ID-No. 0035

o, '. .
TOV Industrie Service GmbH Geschaftsstelle Krefeld Member of
Am Grauen Stein Tel:  ++49(2151) 441-100
D.51105 K(':')In Fax: ++49 /2151) 441_109 CONFEDERATION EUROPEENNE DORGANISMES DE CONTRALE
e-mail:tuevatkr@de.tuv.com

Modul G, Rev2
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TUV Rheinland Group

TUV

ZERTIFIKAT

(Konformitiitsbescheinigung)

EG-Einzelpriifung

nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat-Nr.: 01 202 617 G 04 0473

Name und Anschrift des
Herstellers:

Graeven
Metall-Technik GmbH
Tackweg 45

47918 Toénisvorst
GERMANY

Hiermit wird bescheinigt, daR die Ergebnisse der an dem unten genannten Druckgerat
vorgenommenen Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erflllen. Das
" Druckgerét ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet:

Geprift nach Richtlinie 97/23/EG:
Prifbericht-Nr.:

Beschreibung des Druckgerates: |
Herstell-Nr.:

Kategorie:

Fertigungsstatte:

Krefeld, 29. Dezember 2004

TOV Industrie Service GmbH  Geschaftsstelle Krefeld
++49-21 51/44 11 00
++49-21 51/44 11 09

Am Grauen Stein Tel,
D-51105 Koin Fax:

C€ 0035

EG-Einzelpriifung (Modul G)

617/294126/473
Register flir Verdampfer DV 200

V16029 (24/485)

v

Graeven
Metall-Technik GmbH
Tackweg 45

47918 Ténisvorst

GERMANY

. )
TUV CERT-Zertjfizierungsstelle
fr Dru kgerate

Dipl.-}ﬁg. Moos

Benannte Stélle, Kennummer 0035

Mitglied der

CONFEDERATION EVROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

e-mail tuevatkr@de.tuv.com




TUV Industrie Service — Geschiftsstelle Krefeld

Test Laboratory for Pressure Equipment :

Test Report on the Final Assessment of

Unfired Pressure Equipment TUV  1ivRheinland Group
Module:. G F[] A1 ¢t H1[J TestReport No.: 617/294126/473
Manufacturer/EC Representative: Manufacturing Plant:
Gaeven Metall-Technik GmbH Gaeven Metall-Technik GmbH
Tackweg 45 Tackweg 45
D-47918 Ténisvorst D-47918 Ténisvorst
TECHNICAL DATA:
Manufacturing-No.: V16029 (24/485)  Manufacturer’'s Mark: Category: IV
Application; Register for Vaporizer / Type DV 200 Year: 2004
Chamber A B C
Max. Allowable Working Pressure PS [bar]: 40
' }} Max. Allowable Working Temp. TS [°C]: -196 / +100

Volume V [L]: A 278

Fluid: 1/2

TEST SPECIFICATIONS:

Directive: 97/23/EG
Standards: AD 2000
Deviations:

PREVIOUS TESTS:

EC-Type-Examination  []  Notified Body:
EC-Design-Examination [] Address:
Examination of Design  [X]  Certificate/Report No.: Ku 040917 dated: 14.09.2004

\} | FINAL INSPECTION:
The pressure equipment corresponds with drawing No.:  792.86910 A
Date: 15.12.2004

PROOF TEST:

Chamber A B C
Test Pressure PT [bar]: 44

Test Fluid: Nitrogen

Date 15.12.2004

INSPECTION OF SAFETY DEVICES:

Carried out; Yes[] No[X Date:
Details: A
TOV Industrie Service GmbH Rev 1 Page 1 of 2

Am Grauen Stein, 51105 Koln, Tel. ++49-221/806-0, Fax ++49-221/806-1753, e-mail: tuevatkr@de.tuv.com
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L

TUV 10V Rneinland Group

—
Manufacturing-No.:

Test Report No.: 294126/473

MEASUREMENTS/EXAMINATIONS AND Fulfilled| N/A |Enclosures Remarks
RESULTING EVALUATIONS

Qualification of personnel performing permanent joining

Qualification of operating procedures

Records of base materials and welding consumables

XIX[IX|X

Material traceability

Heat treatment records X

Production tests

Qualification records of NDE personnel

RIN|O O R IW N2

NDE test reports

9. |Calibration of measurement and test equipment

10. | Visual inspection

11. | Dimensional check

12. | Marking of equipment

13. | Operating instructions

14. | Repair and deviation records

XIX|X|IX|X[IXIX|XIX]|Xx

15. | Declaration of Conformity Available

Remarks:

LT
KENNZEICHNUNG AUF: [X name plate ‘{,_9 [J on the vessel shell [] screwed-on parts

ADDITIONAL INFORMATION:

RESULT:

The above tests/inspections were performed in accordance with the aforementioned requirements/specifications.
The essential requirements of the Pressure Equipment Directive (97/23/EC) are met. On receipt of the certificate
(Certificate of Conformity), the CE Mark and the Identification Number of the Notified Body 0035 may be affixed
to the equipment.

Note: 1. Al test results are related exclusively to the equipment described above. Copying of extracts
from the test report is forbidden without the written authorization of the Test Laboratory.

2.There may be additional requirements on the inspected equipment for example on-site
acceptance test prior to operation or the compliance with further EC-Directives.

3. The operating instructions must be written in the official language of the country of destination.
Location: Krefeld Date:  29.12.2004 Test Laboratory for Pressure Equipment

v

Dipl.-Ing. Eurskens

Enclosures: Notified Body, ID-No. 0035

For order processing, address and essential object data have been stored, Data protection is guaranteed.

Rev 1 Page 2 of 2
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Industrie Service ~ Geschifisstelle Krefeld

Priiflaboratorium flir Druckgerite A

Priifbericht - wn

Unbefeuerte Druckgerite TUV _ 10v Rheintand Group
SCHLUSS- UND DRUCKPRUFUNG [XI  SCHLUSSPRUFUNG []  DRUCKPRUFUNG |
Modul: GX F[O A1 ¢t HI1[J Prifbericht-Nr.: 294126/473

Hersteller: Fertigungsstitte: Inverkehrbringer: ]
Graeven Metall-Technik GmbH Graeven Metall-Technik GmbH Air Liquide

Tackweg 45 Tackweg 45 Depotstr. 1

47918 Tonisvorst 47918 Tonisvorst 63457 Hanau

TECHNISCHE DATEN:

Herstell-Nr.: V16029 (24/485) Herstellerzeichen: Kategorie: IV
Verwendungszweck: Register rechts / Register links far Verdampfer DV 200 Baujahr: 2004

Raum A B Cc

Zul. Betriebstberdruck PS [bar] 40

Zul. Betriebstemperatur TS [°C] -196/ +100

Volumen V [L] ’ 278

Fluid/Fluidgruppe 1/2

PRUFGRUNDLAGEN - RICHTLINIE 97/23/EG:

1. Regelwerke: AD 2000 TRD
Volistandig angewandt X O ]
Teilweise angewandt O O O

Nicht angewandte Teile:

2. Normen/sonst. Spezifikationen
(z.B. Besteller)

VORLAUFENDE PRUFUNGEN:

EG-Baumusterpriifung [ EG-Entwurfspriifung [ Priifung des Entwurfs X
Benannte Stelle: TUV Industrie Service / Rheinland — Berlin-Brandenburg

Zertifikat-/Besch.-Nr.: Ku 040917 Datum: 14.09.2004
SCHLUSSPRUFUNG:

Der Behalter entspricht Zeichnungs-Nr.: 792.86910 A

Benannte Stelle / Zertifikat-/Bescheinigung-Nr. / Datum: 15.12.2004
DRUCKPRUFUNG:

Benannte Stelle / Zertifikat-/Bescheinigung-Nr. / Datum:

Raum A B C
Priifiberdruck PT [bar] 44

Prifmedium Stickstoff

Datum 15.12.2004
TOV Industrie Service GmbH Seite 1 von 2

Am Grauen Stein, 51105 Kéln, Tel. ++49-221/806-3028, Fax ++49-221/806-1354, e-mail: tuevat@de.tuv.com



9/504 11.03

L

TUV TUV Rheinland Group
Herstell-Nr.: V16029 (24/485) Priifbericht-Nr.: 294126/473 '

MESSUNGEN/UNTERSUCHUNGEN UND DARAUS | erfillt | entfalit Bemerkungen
ABGELEITETE ERGEBNISSE (CHECKLISTE)

Qualifikation des Fligepersonals

Qualifikation der Arbeitsverfahren

Nachweise fiir Grundwerkstoffe u. Schweilzusitze

XIX|IX|X

Riickverfolgharkeit der Werkstoffe

Warmebehandlungsbelege X

Arbeitsprifungen

Nachweise Uber ZfP-Personal

QINID ORI IN2

Nachweise Uber zerstérungsfreie Priifungen

9. |Kalibrierung der MeB- und Priifeinrichtungen Erklarung des Herstellers liegt vor

10. { Visuelle Prifung

11. | MaRprifung

XXX X XXX

12. [ Kennzeichnung

13. | Nachweise tiber Reparaturen und Abweichungen X

14. | AusschlieBlichkeitserklarung des Herstellers
geman Anh lil, Modul G, Ziffer 2

15. | Gefahrenanalyse

18. | Betriebsanleitung

XXX X

17. | Entwurf der Konformitatserklarung hat vorgelegen

Bemerkungen:

KENNZEICHNUNG AUF: [X] Fabrikschild ;' )

ERGEBNIS:

Die o.g. Prifungen wurden in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der angegebenen Prifgrundlagen
durchgefihrt. Die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG sind erfillt.

Nach Erteilung des Zertifikates (Konformitétsbescheinigung) bestehen keine Bedenken gegen das X
Anbringen des CE-Kennzeichens mit der Kennnummer 0035.

Vor Erteilung des Zertifikates (Konformitatsbescheinigung) ist die Druckpriifung noch durchzufiihren. []

Vor Erteilung des Zertifikates (Konformitatsbescheinigung) ist die Schlusspriifung noch durchzufihren. []

Hinweise: 1. An den Priffgegenstand kénnen weitere Anforderungen gestellt sein, wie z.B. die Prifung vor
Inbetriebnahme am Aufstellungsort oder die Einhaltung weiterer EG-Richtlinien.

2. Die Betriebsanleitung sollte in der Amtssprache des Bestimmungslandes ausgefertigt sein.

Ort: Krefeld Datum:  29.12.2004 Priflaboratorium fiir Druckgerite

E Mo

Dipl.-Ing. Eurskens.

Anlagen: Benannte Stelle, Kennnummer 0035

Fir die Auftragsabwicklung haben wir wesentliche Objektdaten und die Anschrift gespeichert. Der Datenschutz ist gewahrleistet.

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschliefilich auf den beschriebenen Priifgegenstand. Eine auszugsweise Vervielfdltigung des
Priifberichtes ohne schrifiliche Freigabe des Prilflaboratoriums ist nicht zuléssig.

Seite 2 von 2




DECLARATION OF CONFORMITY
Acc.to app. VII of the guideline 97/23/EG

We, the company,,, , . . L,
| i Graeten Metall-Teg¢hnik Gribk;

authenticate in own responsibility, that the product

type: Register for Vaporizer — Type DV 200
No: V16029 (24 / 485)
quantity: 1

to what these declaration refers, agrees with the guideline 97/23/EG
and the following assessment procedure come under scrutiny:
EG-Single-Assay

Modul: G
An EG-Layout verification certificate for this compression device is available.

The monitoring takes place by
TUV Rheinland / Berlin - Brandenburg

--------------------------------------------------------------

(place and date of writing) (name and signature)



- GRAEVEN METALL-TECHNIK GMBH

Tackweg 45 © 47918 Ténisvorst
Tel. 0 2151/70 1456 Fax 02151/70 13 25

oo Acceptance Cerﬁﬁgat&s

®
. N tee o HEM
oo

Purchaser:  Air L1qu1de Déf)otstr 1, D- 63'457 Hittayetee o °
Order-No.: 4500023229 from 12.07.2004 '

Name

Name:

Plate: Air Liquide Serial-No.: V16029 Year of make: 2004
Register for Vaporizer — Type DV 200

Drawing-No.: 792.86910 A

I

Max. Allow. pressure: 40 bar
Allow. min/max temperature: -196/100 °C
Yolume: 278 Itr.
Item Object, Main Dimensions  Material Heat No. Producer Certificate EN10204
No. No. No./Date
1.1 pipe @21,3x 1,6 mm 1.4541 seeplant Theis 3.1B 30.09.04
1.2 pipe @ 21,3 x 2,6 mm 1.4571 seeplant Theis 31B 30.09.04
2 pipe @219,1 x 4 mm 1.4571 34723 Sosta 3.1B 04.10.04
3 pipe & 88,9x32mm 1.4571 477250 DMV 3.1B 19.07.04
4,5 pipe & 48,3 x 2,6 mm 1.4571 033574  Schoeller 3.1B 26.07.04
6 head @219,1 x4 mm 1.4571 VLS Kremo 3.1B 27.09.04
7 head & 88,9 x 3 mm 1.4571 ATW Kremo 31B 27.09.04
8 head @48,3x3 mm 14571 BMA Kremo 3.1B 27.09.04
9  flange DN 200 PN 40 1.4541 499100  Zapp 3.1B 12.08.04
10 flange DN 100 PN 40 1.4541 92184A  Zapp 3.1B 10.03.04
11 flat25 x 3 mm 1.4571 380108  Ugine 3.1B 20.07.04
15 pipe & 114,3 x 4 mm 1.4541 477240 DMV 3.1B 09.12.03
16  flange DN 80 PN 40 1.4541 173388 Zapp 31B 26.08.04

Hereby it is confirmed, that above mentioned parts are marked as far as neccessary

in responsibj

ity of the manufactorer.,

Hardware is buildt and recorded according to parts list.
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Karl Theis GmbH - Posifach (P.O. Box) 210831 . 57032 Siegen

%00 o o
°

thais

Internet: www.lheis-rohrsysteme.de
e-Mail:-rohrsysteme@thejs-siegen.de

Graeven GmbH I . . " 5". .HE’r-S_teller-/
Metall-Technik - Werksbescheinigung
Tackweg 45 EN 10204-2.1
47918 Tonisvorst Nr.: 20196
Siegen, 30.09.2004
thr Zeichen lhre Bestellung / Auftrags-Nr. Bestell-Datum Seite 1
Hr. Diren Projekt Messer 22.07.2004
Hiermit bestatigen wir, dass folgende Materialien
unsere Pos. Artikel Hersteller Schmelze
1 geschw. Edelstahirohre Abm. 21,30 x 2,60
mm, Werkstoff 1.4541, DIN 17457, AD2000 Sosta 472649
W2 /W10
2+3 nahtl. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 2,60
mm, Werkstoff 1.4571, DIN 17458, AD2000 | Schoeller Bleckmann 470056
W2 /W10
2+3 geschw. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 1,60
mm, Werkstoff 1.4541, DIN 17457, AD2000 AST 4012740
W2 /W10
242 geschw. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 1,60
mm, Werkstoff 1.4571, DIN 17457, AD2000 Sitai Inox T280033
‘W2 /W10
fur
Pos. 1 !

(2 x 14 St) kaltgeb. Rohrschlangen, bestehend aus jeweils 30 Anbiegungen 180°, R= 60 (+0/-2) mm

mit gerader Zwischenlange L = 980 mm, gem. Zg.-Nr. 794.24414,

o

0s. 2

(2 x 25 St.) zyl. geb. Rohrspiralen, mittl. Biegedrm. 200 mm, 30,5 Windungen, Windungsverlauf
rechtsgéangig, 36 mm Steigung, gem. Zg.-Nr. 794.24433,

o

0s. 3

(2 x 25 St.) zyl. geb. Rohrspiralen, mittl. Biegedrm. 200 mm, 30,5 Windungen, Windungsverlauf

Linksgangig, 36 mm Steigung, gem. Zg.-Nr. 794.24434

Verwendung fanden.

Karl Theis GmbH
IndustriestraBe 15
S/ U/ 0 Jiggen

Tel.: +49{0)2 71 /7 72 85-0

ANIMNIA T T AN €A

Bankverbindung:

ey S N Y I IV VUV VAP

Swiﬁ:}Code: WELADED1SIE

Soarkasse Siegen (BLZ 4460 500 01} Kio 48 767

Omdee Bl A2 Qinmnn RIT7 AAN OO IO KA 7 SR D56

Geschaftsfohrer:
Dipl.-Kfm. Klaus Eibach
CLU e Gronweald
HRB 2180, AG Siegen
Ust-ld.Nr: DE 813839227 . _
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KorI‘Theis GmbH - Postfach (P.O. Box) 210831 - 57032 Siegen

NCIS

Internet: wwwitheisrohrsysteme.de
eMail: rohrsysteme@theis-siegen.de

Graeven GmbH R et S, .Hel'Sfte“er-/
Metall-Technik Werksbescheinigung
Tackweg 45 EN 10204-2.1
47918 Tonisvorst Nr.: 20196

Siegen, 30.09.2004
Ihr Zeichen Ihre Bestellung / Auftrags-Nr. Bestell-Datum Seite 2
Hr. Duren Projekt Messer 22.07.2004

Die Rundnahte wurden durch geprifte Mitarbeiter wig-geschweilit und 10% (1 Aufn./Naht) gerontgt (siehe
Durchstrahlungsprifbericht Nr. 32462/1-04 des Ing.-Biiro F. Braun).

Die Rohrenden wurden mit Plastikkappen verschlossen.
Wir hoffen mit diesen Angaben gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen GriiRen
Karl Theis GmbH

Anlage(n)

4 Rohrzeugnisse
1 Durchstrahlungsprifbericht
22 Réntgenaufnahmen

Dieses Dokument wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift gitig.

Karl Theis GmbH Bankverbindung:
Industriestrale 15 Searkasse Sieaen (BLZ 460 500 01} Kto 68 767
2/076 Siegen IBAN: Ut/ 64603000 1 00000667 0/

Tel.: +49(0J2 71 /7 72 85.0 SwiFf-lCode: VYELADﬁE_DlSIEm

CANIAAN Y AN A ~ LY s A AAA AL e

Geschaftsfohrer:

Diol Kfm. Klays Fihrch :" — 3 QJ‘/
KarkHeinz Gronwaid _ K v
HRB 2180, AG Siegen ARG e

A rAn Ar. v LA TSI L



gung darf dieser Bericht

tLauszugsiveise verviel filtig

Ohne schriftliche Genchmi

BERICHT iiber

Re : -
Port on radiographje inspection . Lo 3 O 7. S
000 o o ° - 0%,
4 oo oo Nach DINEN 180 /)¢ 47
© e o ° e eee e . e e o DAP Doutegh Akredi 025 durch gje
: : : : : : : oo o : : o : ¢ : af;edmeﬂ&j“:;g:lm?wﬁ;gm‘m Gmby
1] .- L) cee [ XX
lPI'quI.. 32462/1%4 Aveirunge
est-no,;
Auftraggeber: K. Theis GmbH b A, 2AP-PL2077.00
B e Akkreditio G
Client - —~.-.-A~..‘_,.,‘.w.._,...,,_.,.A...“.A.mM.M,_“._..._...,.w_._.A.ﬂ_,.,,ﬂ_.,.._....-..N._.h;Mﬁmig‘ﬁﬁ%g;z;ggﬁﬁf
A Posttach 21 08 31, 57032 Siegen
P]'ﬁ fort . Sl'e ~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ —
T e, en i .
test focation: B «-'—N'“"w"g“'__“"‘""““’“"—*‘-—-“*—»vﬂ—«-‘——_ imfdamm —— 20.0 9.20 04
. te of test — _“""‘w'ﬁ—ﬂw——s-«u‘..ﬂ__w,_

Angaben des Herstellers:

Staternents of manufacturer:

Fy Priifstiick: Rohrschl
' ‘}} test objekt: ”"““"**‘""‘M&\“\\
e T

t werden

nich

Kom. Nr.; ‘
wor(l::?o_:Nr w“‘“"km BreSteuer . Fa‘ Graevgn
client: T —

We.r kstoff: 1. 4_54_1/111_21_ _____________ Werkstoffdicke: 1,6 /2,6 mm
e material thickness: T e e,
Schweibart; &_._“YV._I_Q__ — § A SchweiBnahtfaktor: 0,85

welding method: R joint efficiency Factor- ‘——~~—-—~—~.__‘-_.~,,,_._“____ﬁ_~
Auswertung nach: AD HP 5/3 Betriebsdruck: -
evalution ace. to: T — - — working pressure: e
Priifumfang und Lage der gepriiften Abschnitte: Rundnihte 10 % gem. EN 1435 Priifklasse A
quantity and position of the test section: e T e
Priiftechnische Angaben
technicat delails

l ‘"‘; Rontgenanlage: Andrex CMA 30 Brennfleck: 3 mm
x-ray ube: ’ target:

Rohrenstrom: - ) Réhrenspannung: 115/130 kv

wbe amperage: o tube voltage:

Isotop: e - ;

isotope: - ;

Abmessung: - Aktivitit: -

dimension: & aktivity:

Belichtungszeit: 2,5 min. B 1;700/1;‘3/5 ilm Abstand: ....800mm
time of exposure . ocus/film distance:

Priifanordnung nach DIN  EN 1435 Bild: 11_~~ Gruppf; c'{ef Drghtstege: wwl}y EEFiN‘__”~~

exposure arrangement :;c. to DIN T figur: image quality indicator:

Aufnahmemittel: Gevart D 5+Pb F ognat: . 10 x 24 /10x48cm

fitm type: size

Der Priifbericht inklusive Anlagen besteht aus 5 Seiten/pages

The report with appendix consists of,

Freudenberg, den  27.09.2004 __ Priifer: Duwe meaufsicht: ‘

77T examiner: _~—Ponner inspection supervisdz

L £,
< B

2ulassungen fir die Luftfahrtindustrie (class I durch Rofls-Royce, Zutassungs-Nr. 3304531 und ASME-Coda Sac | S VN 1 2 2 Brrchildimm mants ACAIY =, .



INGENIEURBURO F BRAUN

Anlg?,e/app- 1 Blatt/page: 2

zum Bericht vom

/ o the record of: 27.09.2004

7~ jhne schrittliche
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HNach DIN ENISO/IEC +
7028 durch g

DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif Nr:32462/1-04 I
Radiographic,inspection result. test-No.:— - mg
Auswertung erfolgte durch: Hintermaier Gl s abnen o e e
Evaluation by ettt P10he dabren
FHEPE RSN
S Lt 5 e Tees
Filmbezeichming *©  °°° coe o0 eove o T
film designation Befund Bewertung Bemerkungen
Priifstiick Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.
K. Theis BZ. -
20196 1 - T
RN ' i ~ 1 wis,
" 2 - 1 W15
3 D (WT) 2 w15 )
4 AS 2 W15
5 ~ 1 W15
6 AS 2 W15
7 — 1 W15
""""""""" 8 - 1 W15
9 — 1 W15
- 10 Aa AS 2 W1s
11 - 1 W15
S 12 AS 2 W15
o 13 - 1 w15
14 AS 2 W15
15 Aa AS 2 W15
- 16 AS 2 W15
17 AS 2 W15
18 - { W15 ”
19 - 1 W15 -
' 20 - 1 W15
21 - 1 W15
T 2 Aa 2 W15 ’
' 23 - 1 W15
o ' 24 Wo 2 W15

Bezeichnung der Fehler:

Buchstaben in cckigen Klammem entsprechen den interna-
tionalen Kurzzeichen

Flaw designation:

Letters in brackels correspond to intemational symbols

AF  Ansatzfehler PS  Parenschlauch {AD) AF  depasition flaw

A5 Ansitz PN() Parennest(er) {Aaj As  deposition

BF  Bindefehler (C} QR(¢) Quemifi{risse){Eb} BF  lack of fusion [C)

Du DurchschweiBung RV Riliverdacht Du  incomplete root
unvollstindig N Schlackeneinschlisse [Ba) penetration

Ek{n) Einbrandkerbe(n)(F]

FBF  Flankenbindetehler [C]
{G]  Fiubmincleinschlud
(4] Fremdmitteleinschiu®
[5]  Oxidcinschiufl

1K} Lunker

KV Kantenvarsatz [}
LREe)Langsvifrisse) { Euf

I'ia) Pore(n) [Aa}

SVW Kleinster sichtharer Nrahe

SVH Kleinste sichthare Bohrung

$Z(n) Schlackenzeile(n) {Bb)

Ek(n) undercut(s)(F}

Die zur Bewertung ben
folgende Bedeutung:

PS  wormhole {Ab}
PN() cluster porosity (Aa}
QR(e) transverse crack(s)[Eb)
RV  suspected crack
S slag inclusions [Baj

| = ohne Fehler

3 = Fehler, dic belassen
werden kannen
¢ = erfillt

2= geringfligige Fehler

mng erfordem

§= Fehler.dic eine Emene-
rung erfordem

ne = nicht arfiitlt

WBF  Wurzelbindefehler [D)
WH(n) Wurzethohistellen {D)
Whin) Wurzelkerbe(n) (D}

FBF lack of side fusion [C}
{G] Flux inclusion
[H} Forcigen metal

SZ(n) slag lines [BY)

WBF  lack of root fusion [D}
WH(n) hollow root defect(s)[ D}
Wk(n) root notch [D)

Abbreviations used in the column evaluation :

| = without defects

4 = defects which must be
reinedied

3 = defects which need not 5= defects requiring rencwa!

WSp  Wurzelspalt {D} (31  Oxide inclusion WSp  root gap(s) (D} 2 = minor defects
WT  Wurzchtropfen (D) (K] Shrinkage WT  exessive penciration
Wao  Walframeinschiusse KV poor alignment of edges (D} atroot (D} be remedied
FF Filmfehler LR(c) tongitudinal erack(s) [Ea) Wa  Wolfram inclusions ¢ = aceepted

P{n) pores {Aa} FF  filmdefect

SVW smallest visible wire
SVH smallest visible hole

PSP SOSIN

ne = not oceepted

GewerbestraBe 4 < D- 57258 Freudenberg Postfach 12 07 - D-57252 Freudenberg - Tejefory (0 27 34) 27 52 40 Telefax (0 27 34) 2752-98
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-nne schrittliche Genehmigung dart dieser Bericht

R

nicht auszugsweise vervielfiltigt werden

INGENIEURBURO FE BRAUN

Blatt/page: 3

zum Bericht vom / to the record of: 27.09.04

. ibex 3 OJabre

Nuch OIN ENISO /1IEG 17023 durch g

e
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif Nr:32462/1-04 =
Radiographic inspection result test-No.: o mﬁ?@g—sszum
Auswertung erfolgte durch:.:. so s oL Hmte:male.r.. .
Pir Py L
T —— st
film designation Befund Bewertung Bemerkungen
Priifstiick: Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.
K. Theis BZ T
20196
RN 25 AS 2 W15 o
i " 26 - 1 W15
27 - 1 W15 -
28 - 1 W15
29 - 1 W15
30 Aa AS 2 W15
- 31 - 1 W15
32 - 1 W15 B
T 33 D (WT) 2 W15 |
34 - 1 W15
o 35 - 1 W15
36 AS 2 W15
N 37 - L w15
- - 38 - L1 W15
39 - b Wis
40 - B W1s
41 AS e W15
B 42 - o W15 S
B - o W15 _.
o 44 - 1 W15 '
- 45 ~ ‘ 1 W15 B
46 - ’ 1 W15
47 ~ o
- | 48 - L

Bezeichnung der Fehler

Buchstaben in eckigen Klammern entsprechen den intema.
tionalen Kurzzeichen

AF
AS
RF
Du

Ansatzfehler
Ansatz

PS  Porenschiauch [Ab}
PN(} Porenncst{er) {Aa)
fBindefchler (C} QR(e) Quermi{risse)[Eb}
DurchschweiBung RY  Rifverdacht
unvollstiindig S
Ek(n) Einbrandkerbe(n){F)
FBF  Flankenhindefehter {C]
{G]  FBmiuelcinschiup
{H}  Fremdmitteleinschlun

SZ(n) Schiackenzeile(n) (Bb)
WBF  Wurzelbindefehler [D]
WH(n) Wurzelhohlstellen [D])
Wk(n) Wurzelkerbe(n) [D]

[} Oxideinschlu® WSp  Wurzelspalt (D)

1Kl Lunker WT  Wurzeltropfen {D]
KV Kantenversatz {0 Wao  Wolframeinschifisse
LR{e)LiingsrifK risse} {Ea) FF Fitmfehler

Pin) Paretn) [Aa)
SVW Kleinster sicitbarer Draht
SVH Klinste sichtbare Bohrung

Schiackeneinschliisse [Ba)

Flaw designation:

Letters in brackets correspond to international symbols

AF  deposition flaw PS  wormhole (Ab) 1 = ohne Fehier

As  deposition PN()  cluster porosity [Aa) 2= geringfiigige Fehler

BF  lack of fusion (C} QR(e) transverse crack(s)(Eb) 3= Fehler, die belassen

Du  incomplete root RY  suspected crack werden kdnnen
penetration S slag inclusions {Ba) e = erfitllt

Ek(n) undercut(s){F)
FBF lack of side fusion [C)

SZ(n} slag lines (Bb)
WBF  lack of root fusion [D)

{G} -~ Flux inclusion WH(n) hollow root defect(s){D]

{H)  Foreigen metal Wk(n) root notch {D) = without defects

()]  Oxideinclusion WSp  root gap{s) (D} 2 = minor defects
{K} Shrinkage WT  exessive penetration

KV poar alignment of edges [D] atront [D]) be remedied
LR{¢) longitudinal crack(s) [Ea) Wo  Wolfram inclusions e = aceepted

Pln)  pores {Aa) FF filmdefect

SVW smallest visible wire
SVH smallest visible hole

ring crfordcm

5= Fehlerdie cine Emeue-
rung erfordern

ne = nicht erfii

Abbreviations used in the column evaluation :

4= defects which must be
remedied

3 = defects which need not 5 = defects requiring renewal

ne = not accepted

GewerbestraBe 4 D—57258 Fneudenberg Postfach 12 07 - D-57252 Freudenberg - Telefon (0 27 34) 2752 40 - Telefax (0 27 34) 2752-98
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INGENIEURBURO F BRAUN

Anlage/upp. 1 Blatt/page: 4

zum Bericht vom / o the record of: 27.09.2004

b 3 Oohse

e schriftliche Genehmigung darf dieser Bericht
nicht auszugsweise vervielfiltigt werden

Nach DI EN IS0/ IEC 17028 drch o

AP

FBF  Flankenbindefchler (C)
{G]  Flubmiueleinschiu

WBF  Wurzelbindefehler [D)

WH(n) Wurzethohlstelien {D) [G]

lack of side fusion (C]
Flux inclusion

WBF  lack of root fusion (D)
WH(n) hollow root defect(s)[D}

(H]  FremdmitteleinschiuB ~ Wk(n) Wurzelkerbe(n) {D] {H] Forcigen metal Wk{n} root notch (D}

U} Oxideinschiu WSp  Wurzelspalt {D) (4] Oxideinclusion WSp  root gap(s) (D}

(K} CLunker WT  Wurzeltropfen (D] [K] Shrinkage WT  exessive penetration
KV Kantenversatz (D) Wao  Wolframeinschlisse KV poor alignment of edges {D} at root {D]
LR{e)Langsrib{risse) (Ea} Fr Filmfehier 1.R(c) longitudinal crack(s) [Ea] Wo  Wolfram inclusions
Pin) Porcin) [Aa) P(n) pores {Aa} FF flmdefect

SVW Kieinster sichtharer Drah
SVH Kieinste sichtbare Bohmg

SYW smallest visible wire
SV smallest visible hole

pl o Gt
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif Nr:32462/1-04 s e
__Radiograpbic inspection result-—-— - B test-No.: B
" =2
Auswertung erfolgte durch: i ; OAP-£L-2077.00
1 R Akkredtiening r
Evaluation by 00 o o o o o Hintermaier . Mf&mm
s ot el o [} 0®® o %%,
: : e : ¢ osve o - e e o
2 "’ .2 AL AL
Filmbezeichnung
film designation Befund Bewertung Bemerkungen
Priifstiick Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.,
K. Theis BZ
20196
RN 49 - 1 wis,
50 -- 1 W15
51 AS 2 W15
52 - 1 W15
53 Aa 2 W15
54 Aa AS 2 W15
55 Aa 3 W15
56 -- 1 W15
_ | 57 - 1 W15
58 Aa 2 W15
59 - 1 W15
60 Aa 2 Wwi5s
61 -- 1 Wwis
62 AS 2 Wwis
63 AS 2 W15
64 -~ 1 W15
65 D (WH) 2 W1s
66 AS 2 W15
67 AS 2 W15
68 AS 2 W15
69 AS \ 2 W15
70 Aa ' 2 W15
71 - 1 Wwis
72 AS 3 W15,
Bezeichnung der Fehler: Flaw designation:
Buchstaben in eckigen Klammem entsprechen den interna- Letters in brackets comespond to intemational symbols Dic zur Bewertung ben
tionalen Kurzzeichen folgende Bedeutung:
AF Ansatzfchler PS5 Porenschlauch [Ab} AF  deposition flaw PS  waormhole {Ab] 1= ohne Fehler
AS  Ansalz PN() Porennest(cr) {Aa} As  deposition PN() cluster porosity (Aa) 2= geringfiigige Fehler
BF  Bindefehler [C] QR(¢) Querrifyrisse){Eb] BF  lack of fusion [C) QR(e) transverse crack(s){Eb] 3 = Fehler, die belassen 5= Fehlerdie cine Emncue-
M Durchschweibung RV RiBverdacht Du  incomplete root RV suspected crack werden kdnnen rung erfordem
unvallstdndig S Schlackencinschliisse [Ba) penetration S slag inclusions (Ba) ¢ = erfiilly ne = nicht erflilit
Ek(n) Einbrandkerbe(n){F} SZ(n) Schiackenzeile(n) [Bb) Ek(n) undercut(s)(F] SZ(n) slag lines (Bb]

Abbreviations used in the column evaluation :

i = without defects 4 = defects which must be

2 = minor defects remedied

3= defects which need not 5= defects requiring renewal
be remedied

¢ = aceepted ne = not accepted

GewerbestraBe 4 -'D-57258 Freudenberg - Postfach 1207 ¥ D-57252 Freudenberg - Telefon (0 27 34) 2752- 40 - Telefax-(0 27-34).2752-98



INGENIEURBURO F BRAUN

Anlage/upp‘ 1 Blatt/page: 5 zum Beticht vom / to the record of: 27.09.2004
...ilber 3 OJohne
Nach DIN EN 180/ 1EC 17623 guren
. WMWF g "M‘:nw
DURCHSTRA'HLUNGSBEFUND - PAif Nei32462/1-04 A
Radiographic inspection result test-No.: ) . =2
DAP-PL-2077.00
. . . Oio Asredstienng o 107 dle i der
Auswertung erfolgte durch: .o . JHintermaier. skt Pritvertoe e
° .00 6 o0 0 o
: e e I3 ° e e o
ss @ P e el A
¥ 1lmbeze1chnung cee : oo eere e - ;
film designation Befund ‘ Bewertung Bemerkungen
Prﬁfstﬁck. Lfd. Nr, findings evaluation remarks
test object current-No.
K. Theis BZ
20196
RN 73 AS 2 W15
74 AS D (WT) 2 W15
75 AS 2 W15
/ 76 AS 2 W15
77 AS 2 W15
78 AS 2 w15 /?\‘SU RO £ /*\
z 7/
[}
2 4
o T
@ P
[
8z
S8 |-
- =
58
T a
s
S 9
&> :
Eg :
O in
o o
° 5
< @4
==
e ~2 H
5=
“ :
i‘) —_— i
: \\
(on
1]
H B
i
i
Bezeichnung der Fehler: Flaw designation:
Buchstaben in eckigen Klammem entsprechen den intema- Letters in brackets correspond to intemational symbots Die zur Bewertung benutzten Ziffem haben
tionalen Kurzzeichen folgende Bedeutung:
AF  Ansatzfchler PS  Porenschlauch [Ab) AF  deposition flaw PS  wormhole [Ab} I = ohme Fehler 4= Fehler.dic cine Ausbesse-
A8 Ansatz PN() Porennest(er) (Aa) As  deposition PN()  cluster porosity [Aa) 2= geringhiigige Feer rung erfordem
BF  Bindefehler {C) QR{ec) Querrib{risse}{Eb) BF  lack of fusion {C) QR(e) transverse crack(s){Eb] 3 = Feller. dic belassen 5= Fehler.die einc Emeue-
Du  Durchschweiung RV RiBverdacht Du incomplclc root RV suspected crack werden kénnen rung erfordemn
unvollstandig S Schiackencinschltsse {Ba) penetration S slag inclusions (Ba) ¢ = erfiillt ne = nicht erfitlit
Ek(n) Einbrandkerbe(n)(F) SZ(n) Schlackenzeile(n) (Bb) Ek(n) undercut(s)(F} SZ(n} slag tines (Bb)
FBF  Flankenbindefehler (C} WBF  Wurzelbindefehler (D) FBF lack of side fusion {C] WBF  lack of root fusion [D] Abbreviations used in the column evaluation
[G)  Flubmitteleinschiug WH(n) Wurzethohlstelien D] [G] * Flux inclusion - WH(n} hollow root defeci(s){D)
[H}  Fremdmiuteleinschlu®  Wkin) Wurzelkerbe(n) (D} [H}. Foreigen metal - Wk(n) root notch D} = without defects 4 = defects which must be
Pl Oxideinschiu® WSp  Wurzeispalt {D) (] Oxide inclusion WS§p  root gap(s) [D] 2 = minor defecls rernedied
{KI  Lunker WT  Wurzeltropfen (D} [K]  Shrinkage WT  cxessive penetration 3 = defects which need not 5 = defects requiring renewal
KV Kantenversaiz [D) Wo  Wolframeinschlisse KV poor alignment of edges (D) at root (D) Le remedied
LREe).ingsrif}(risse) [a] FF Filmfehler LR(¢) longitudinal erack(s) {Ea} Wa  Wolfram inclusions ¢ = accepted ne = not aceepted
ra Pfu) Pore(n) JAa| P(n} pores {Aa) FF filmdefect
SVW Kicinster sichibarer Draht SVW smallest visible wire
SVH Kleinste siclthare Bohrmng SVH  smallest visible hole

Gewerbestrae 4 : D-57258 Freudénberg - Postfach 12 07 - D-67252 Freudenberg - Telefon (0 27 34)2752-40 - Telefax (0 27'34) 2752.98



ARCUS - Stahl GmbH
Mietternicher Strale 5--9- - — —

Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate

-% Stainless pipes extos.s.1.5

Auftrags - Nr./ Order No.: 71826
Zeugnis - Nr./Certlficate No.. 631
Datum: - © 04.10.2004

Hersteller/Manufacturer:

D 63919 Weilerswist vge e s o .+ SOPTAGmbH & Co KG
s o0 0 $ Vlindrese 122 1006420 Konnern
Priifgegenstand / Object: NN .:.Werks-tp.ff lees o9 1.4571

l& ngsnahtgeschweillte Edelstahirohre
DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2, W10
DIN ENISO 1127

Schweilfaktor V= 1,0

tiefste Anwenduhgstemperatur = - 196°C
Abnahmeprifnummer 04/ 631
Ausflhrungsart Tab. 6/ d1 , gebeizt

in Herstelllangen von  5000-6000 mm
lo ngitudinal welded stainless steel pipes,
A pickled

Grade of material: X 6 CrNiMoTi 17-12-2

Erschmelzungsart / melting process: E
Kennzeichnung / Marking:

Herstellerzeichen / trade mark: @
Werkstoff - Nr. / Grade No.

Chargen - Nr. / Heat No,

Abmessung / dimension

.} in length of:  5000-6000 mm
" Total Length: m
Umfang der Lieferung / Extent of deliven
Stiickzahl / Abmessungen (mm) : Chargen Nr.
Quantity Dimension (mm) Heat No.
1 219,1 x 4,00 34723
Chemische Analyse (gem. Abnahmeprlfzeugnis des Stahlwerkes)/Chemical composition (acc. To mill inspection certificate)
Chargen Nr. clsi|m|P]| s |cr|M/| N | T
Heat - No.:
34723 0,035f 0,50 | 1,68 ]0,030/0,002f 17,0 | 2,08 {10,60{ 0,38
Priifergebnisse / results of mspectlon : v
Zugversuch / tensile test
Probe -Nr.: Abmessungen der Probe | Priftemp. | Streckgrenze / Yield strength Zugfestigkeit Dehnung
Specimen No.: Dimension of specimen | Test.temp. {N/mm2} Tensile strength Elongation
°C Rp0,2 Rp1 Rm [N/ mm] A5 [%)
Anforderungen
N Requirements 20 220 260 540 - 690 40
) 19867 DIN EN 10002 20 337 376 566 56
’ 19868 DIN EN 10002 q 20 326 389 579 49

Spektroskopische Prlifung / Spectroscopical inspection

Besichtigung und Ausmessung / visual inspection and dimensional check

Technologische Prifung / technological test
Ringzugversuch / ring tensile test DIN EN 10237

IK Test / Corrosion test DIN EN 1SO 3561 -2- A
Zerstdrungsfreie Prifung der Schweillnaht SEP 1914, 1
Nondestructive test of weld SEP 1914, 100 %
Dichtheitsptfung gem DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3 /
Leak test DIN 17457, section 6.5.10.3

Uberprfung nach AD 2000-WO0 und zertifiziert nach Richtfinie 97/23/EG durch den

TUV Anlagentechnik, benannte Stelle, Kenn-Nr.: 0045,
Der TUV hat auf Gegenzeichnung verzichtet,

00 %/

Die Anforderungen sind erfillt.-The Requirements are fulfitied.

Rev.0

ohne Beanstandung / without complaint.
ohne Beanstandung / without complaint

oh?e Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

Der Werksaanverstandige

Seitz { yer 1 work inspector
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. DMY STAINLESS France ' No/Nr. /N°;

'f " B.P, 10 - F 21501 Montbard Cedex - FRANCE 0463636
L Tel : 33(0)3 80 89 52 00 Fax : 33(0)3 80 89 52 37

wv Email : dmvfrance@dmv-stalnless.com
Page :

e f INSPECTION CERTIFICATE

o, & o ~ "ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION

3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

P ¢ ¢ °
00 e 2 ¢ ¢ L’t o

»

ag

¢ s
CUSTOMER / Kunde / Client : Bemezer.Rohrhandel GmbH & c'o &G E .~' “eod
CUSTOMER'S PURCHASER ORDER No / Kundenauﬂragsnr/ N® Commande cilent” : 4500555436/-352
Part number / Teilenr / N° d'article : 47157

- DMV order no/ DMV-Auftragsnr, / Commande DMV : A59690

. DMV certifled lot no / Zengnis-Losnr. / Lot de certificat : A59690268

' Coming from / abgetdilt vom / venant de : Manufacturing lot no / Herstellungs-Losnr { Lot de fabrication : A5969026A
Product: Seamless stainless steel pipe or tube Hot finished Annealed Pickled Passivated
Erzeugnis : Nabhtlose Stahlrohre Warmgefertigt Abgeschreckt Gebeizt passiviert
Typede Produit:  Tubes sans soudure Finis a chaud Hypertrempés Décapés Passivés

Grads(s) and Specification(s) / Stahlsorte und Liefervorschriften / Nuance(s) et spécification(s) :

) TP316TI/1.4571/ Z6CNDTL712
AD2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE + AD 2000 W10.2000
_ DIN17458:1985PK 2
NF A 49117:1985
: ASTM A 312-03
| Marking of the product / Kennzeichnung / Marquage:

© DMV -F-NFA 49117- ASTM A 312-C2-§-2-X-UT 26 CNDT 1712 - TP 316TI - 1.4571 -
. 88,90 X 3,20 - -4500555436/9690- HEAT : 477250 - SML - A5969026B - FRANCE
{ Supplementary requirements / Zusitzliche Anforderungen / Prescriptions supplémentaires:

Size Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tolérances Dimensionnelles ; according to EN ISO 1127-5 : 1996 D2/T2

H

i Pcs No Weight Total Length oD W.T Min Length Max Length
i 36 1513 Kg 200.625 m 88.90 mm 3.20 mm 4991 mm 5982 mm
i . .

Chemical Analysls / Chemische Z tzung / Caractéristigues Chimigues : (%)

Meiting Process / Erschmelzungsart / Elaboration : Electric / Elektrosthal / Electrigue + AOD or VOD

Heat No/ Schmelzen Nr./ N° Coulée : 477250

C Mn P S Si Ni Cr Cu B Mo Ti

Min 10.50 16.5 200 5XC

;} Max 0.080 2.00 0.040 0.030 0.75 13.00 18.0 1.00 .0015 240 0.60

'éfi{aaust:hmaizenmouléa 0.052 1,66 0.028 .0030 0.33 11.78 16,60 0.21 .0015 2.04 0.42

Mechanical and Metallurgical Properties / Mechanische und Metallurgische Kennwerte / Caractéristiques Mécaniques et Métallurgiques

TENSILE TEST 20 °C Y.50.2% ( MPA) Y.81% (MPA) T.S{MPA) Elongation ( 2"/5.65VS )
Zugfestigkeit Rp 0.2% Rp 1% Rm . A%

Traction Re 0.2% Re 1% H

Long Requirements : Min 190 Min 225 490 /690 Min 45

S526 Results : 246 287 539 53.0-53.1

FLARING TEST/ AUFWEITVERSUCH / EVASEMENT
I 8526/5543 OK-0.B-Bon

HARDNESS TEST/ HAERTE / DURETE :
5526/ 5630 Requirements :  <=90HRB 7 7 71 71 71

! FLATTENING / RINGFALTV { APLATISSEMENT :
5626/ $527 OK-0.B-Bon

HARDNESS TEST/ HAERTE / DURETE :
5526 Requirements ; <=22HRC <= 18

CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION :
$526 Requirements :  EN 1SQ3651/2 OK-0.B-Bon




o DMV STAINLESS France TR

¥ \\ B.P. 10 - F 21501 Montbard Cedex - FRANCE 0463636
f N Tel:33(0)3 80 8952 00 Fax : 33(0)3 80 89 52 37
m » Email : dmvirance@dmv-stainfess.com
e ‘ Page: 2 /
\ trarweiss J INSPECTION CERTIFICATE
M ABNAHMEPRUFZEUGNIS

S S —vce... CERTIFICAT DE RECEPTION S
3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

O:i ¢ ® -\: ‘: L] ¢ ‘Ct‘ ~U‘.
DMV order no /| DMV-Auftragsnr. / ?orim:\nda d'MV : A59690 - S o ool
L ". LX-X-% 0:. ¢ .00 U:l' [ N
CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION ¢
1 S526 Requirements:  ASTMA262/E OK-0.B-Bon

Other testing and Declaration / Andere Versuche und Bemerkungen / Autres essais et Déclarations

t . Visual and dimensional examination / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel et dimensionel :  OK-0.B-Bon

- Hydrostatic Test/ Wasserinnendruckversuch / Essai Hydraulique: 80 BARS / S5s

- Heat Treatment / Warmebehandlung / Traitement Thermique : Température: 1050/1100°C
Quenched in water / Losungsgegluth und abgeschreckt / Hypertrempé a l'eau.

- Antimixing checked by PMI/ Priifung auf Werkstoffverwechslung / Contrdle anti-mélange par PMI : OK-0.B-Bon

- No weld repair / Keine Reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure.

- No contamination by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksilberbestandteilkontamination
Pas de contamination par le mercure ou I'un de ses composants.

| - Ultrasonics testing / Ultraschallpruefung / Contrdle US : SEP 1915 OK-o0.B-Bon

g - Zustimmungsschreiben des tuv.sudwest vom 24.06.94 auf gegenzeichnung wird verzichtet

We certify that the delivered products comply with specification of the order.
Die Erzeugnisse wurden bestellungsg gepruft und fiir in Ordnung befunden.
Nous attestons que les produits livrés sont conformes aux stipulations de la conmande.

Date d"édition : 19/07/2004 Contrdle Qualité ; Mme LARCHER

This eertificats iy isened by a computerized yystem and i¢ valid withowt  Dicses Zeugniss wurde mit Hilfe der EDV enatellt und ist ohne Unterschrift gillig. Links oben Ce certificat a &1 prépard et &dilé par un systeme informatique et esl valable san:

signature, On the original certificate, the DMY STAINLESS tnde auf dem Originalzeugnls int das DMV STAINLFSS Warenzeichen in blaver Farbe gedruckt,  signature, Les d sont identifiables par i logo DMY
mark in bluc color is stamped on the top left of the certilicak, Wenn det Besitzer des Originals cine Kopis erstelien wiirde, so miite er die STAINLESS de couleur bleus en haut a gauche du eertificas.

{5 ¢ase the owner of the original would release of a copy of it, he must  Cbercinstimmung rlt dem Original bestiliyen Iassen und hiue im Palle cincr gescizeswidrigen Dans le cas ou le potserseur de Voriginal en délivrerail une copie, il devra en atister
attest iLs confirmity foe any unlawful of not ailowed use. oder unetlaubien Verwendung die Verantwortung zu tragen Is conformité et en endosrer 1a reaponsabilit en cas d'usage illicite.

Aoy alleration and or falsificstion will be subject ta the faw. Jede und/oder Filschung wird gerichilich verfolgt. Toute altération ou falsification seront plibles d'entrainer des poursuites lepales.

Confirmation with reference to Pressure Equipment Dircetive 97/23/EC: The works operates a quality management system that has undergone a specific
asscssment for materials for pressure equipment and is certified by a competent body (TUV-CERT.No: 05/2002/MAN)

DMV STAINLESS France S.A. 1809001 - LRQA N° 926478
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° - J ¢6 o066 o Zertifizierter Hersteller nach DGR 9723EG

COTBOO

g E EHCOK E'\ALALNE I'"} Certified Manufacturer lo PED 9723/EC
EDELSTAHLROHR von /By LRQA GrmbH

K / Identifleation No.: 0525

SEAMLESS'STAINLESS

NAHTLOS ZUM ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B oy TUOVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B c.c.p.U. V
nach/according to OENCRM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Merkbiat
. A WOTRD 100

Cextificate Nor 891147
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: 107737
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /4
A-2630 Ternitz, Austria ]
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Besteller/Purchaser/Commettant

BENTELER ROHRHANDEI, GMBH & CO. KG BENTELER - ROHRHANDEL
ZENTRALLAGER EDELSTAHL GMBH & CO.KG

BREITSCHEIDER WEG 142 - 144 BREITSCHEIDER WEG 142-144

D - 40885 RATINGEN DE - 40885 RATINCEN (LINTORF)
Bestell-Nr./Puxchaser's Order No/No. de commande: 4500570837/-381
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande dfusinae: 0429542/ 5
Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0429542/ 5pate: 04-07-05

Erzeugnis/Product/Produit
NAHTILOSE EDELSTAHLROHRE - SEAMI. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A300, 1.4571, TP316TI, TUZ6CNDT17—12,
AUSF., H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISHED,HEAT—TREATED,PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PXL. 2,
AD—WlO/OS.ZOOO, AD 2000 W10/01.2003,

ASTM A312/A312M-01A, ASTM A2695-02,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2003,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A999/A999M~01,
ASME SECT.II PART.A SA530/SA530M-2001 ED. 2002 ADD,
NFA49-117/SEPT.1985, EN ISO 1127/03.97, D3/T3, K
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

*¥* ART. NR. 17523 *x%

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiiilt. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements,
Le material a été trouvé conforme aux exigences. a/
. H. HARATHER

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTORL'EXPERT DE USINE)

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers:
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector
Marques de l'usine: Symbole de I'inspecteur:
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS B

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.8B

oo o

~ INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION P L'USINE 3.1.B C.C.P.U.

o ° ° 0%%0 o°° .
A 6o o ® e P
M ° R ° °e 2 ZeruNzievter Hersteller nach DGR 972)/EG .
3 R o
ve 5 C EHCOI.(%.\ALAL '5 5' © ORO® e I CRilE Manufaciirer to PED 9MNIEC

L
EDELSTAHLROHR von /by LRQA GmbH
Kennummer / identification No.: 0525

SEAMLESS>STAINLESS
& ToviE

NAHTLOS ZUM ERFOLG

UKAS AD-Merkbi
W Won'ntn 13‘

Coxtilicate Nos 691147

Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1

Schoeller-Bleckmann

Zert./cert: (107737

Seite/Page: 2 /4

A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469
Fax: +43 02630/316 683

Datum/Date: 040726
e-mail: helga.harather@sber.co.at

Pos Abmessung
Dimensions
Dimensione

30 48,3 X 2,6 MM

033574 0,045 0,43

Nr./No ¢ 51
0600002 0,047 0,44
CUu Co

Chemische Zusammens
Schmelze .
Heat

coulee (C . S8I

etz

0

0

0,276 0,060

Lieferung/Descr./Liste descr. :

Menge Gewicht Stk Schmelze pPriif-Nr
Quantity Netweight Pcs  Heat Test-No
Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

656,86 M 1857,00 KG 100 033574 149945

ung/Chemical Composition/Composition chimique (%)

MN P S CR MO NI Cco TI
1,730 0,027 0,001 17,000 2,180 12,200 0,060 0,260

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit

MN P S CR MO NI v W
1,740 0,029 0,001 17,030 2,210 12,370 0,060 0,040
TI AL NB B(ppm) N

0,260 0,021 0,013 15 0,013

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques

Marques de I'usine:

Prif-Nr Proben-Nr. HRB Hv
Test-No Sample-no. HRB HV
No.Epr. sample-no. min
max 90 192
149945 1 80
2 78
TEMP RP0O.2 RP1.0 RM A5 A2
°C MPA MPA MPA % %
min 210 245 515 45 35
max 690
1 20 288 332 574 54 49
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. EDELSTAHLROHR AG
TMmMﬂmhmbwnmmEMMnMWMMmUHMrWMNmmm
Lematerial a été trouvé conforme aux exigences, Wﬁ/
. . H. HARATHER
Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Symbole de I'inspecteur:




[] e o L4
M -]
M E E s“ s ) o °'|% Zertinzierter Hersteiter nach DGR 972376 G
o 6% ese g EEHCOK'i/\.LAL NE g}"' eoeer o Certified Manufscturer to PED 97723/EC
EDELSTAHLROHR von /by LRQA GmbH
: , K /1 No. 0528
NANTLOS Fon earEss ot |
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B o TUVER
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B c.c.p.u, \/’
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B \ UKAS AD-Morkbiaty
SGvo0ak Wl WO/TRD 100
‘_c-rtillcnto Nor 891147
Schoeller-Bleckmann Zert./cert:s C107737
Edelstahirohr AG
Rohrstrasse 1 : Seite/Page: 3 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 ' Datum/Date: 040726
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d'autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALILINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159; IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159; SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR, CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR :

MIT "RéNTGEN—FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X—RAY-FLUORESCENCE—ANALYZER": SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BET / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1050°C, 10 MINUTES, LUFT/AIR .

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

ESSAI HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
PRUFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAT: 111 BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEp 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04 .12.2003)

Ergebnis der Prifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiilit. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a é1é trouvé conforme aux exlgences. %Wg‘/
RTH. HARATHER
@ (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers:
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector
Marques de I'usine: Symbole de I'inspecteur;

e ———




o0 o
°
oceceas
cceq

 SCHOEULER ot
Ld L CK NN.O coce 4
,EDELSTAHLROHR von /by LRQA GmbH

SEAMLESSSTAINLESS

a ° 6 oo L)
°
° e e L Zertifizlerter Hersteller nach DGR 97/23/RG

Certilied Manufacturer lo PED 91RYEC

Kennummer / Identifieation No.: 0525

NAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Cextificute No: 891147

TOVHER

AD-Merkblatt
WOTRD 100

Schoeller-Bleckmann - Zert./cert: C107737
Edelstallrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4
A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@shber.co.at

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'u51ne
Level III-Posch/ZFpP
Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de l'inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDﬁUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFATISANT

KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
~-WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
~SMLS/S-H-PKL.2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC,.D'ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit dem TUV- -Bayern (Juli 1959),

In"accordance with / en accord avec TUV-Bayern (Juli 1959).

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustadndige Technische
Uberwachungs -Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebnis der Prilfangen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erftillt. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme anx exigences. a/
RVH. HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Symbal of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de l'usine: Symbole de 'inspecteur:




KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG

Kremo-Werke Hermanns GmbH & Co. KG + Postfach 101253 - 47712 Krefold

KALTUMFORMUMG )\ 4
T e s T ‘

Abnahmepriifzeugnis gem.
Inspection Certificate acc.

EN 10204 3.1.B

Oberfldchenbeschaffenheit
Surface

Verwechselungsprifung
Check for mix-up of Material:

: ohne Beanstandung
: without complaint

: ohne Beanstandung

without complaint

Graeven
Metall-Technik GmbH Nr.: 294860/200409
Tackweg 45
D - 47918 ToOnisvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer: 24 /485 Herstellerzeichen: ~ KREMO Pritfzeichen: K/FO
Customer’s Order Nr.: Trade-mark: Test-mark:
23/09/2004 4,032195
Bestelldatum: 709/ Auftragshummer: 14207
Date ot Order: Order No.:
Priifgegenstand:, Discription Part
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung; Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Item: Quantity: Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
1 200 / 219,1 x 4,0 1.4571 T23TI07% VL8
Klépperbdden DIN 28011
Werkstoff.Nr: Normbez. Wirmebehandelt:
Material-No: | 40y I?Aratdc‘olf XE6CTNiMoTi 17 12 2 Heat treatment: 1050°C Schutzgas
aterial: :
Technische Licferbedingungen Pritfbedingungen: Erschmelzungsart
.| Technical defivery conditions: Test requirements: Steelmaking Process
DIN 2609 DIN 17441/TRB100/AD2000-W2/W10-vd TUV 1252 AOD/E
Vormaterial-Hersteller:
Ausfithrungsart: Manufacturer
Method:» ALZ
Chemische Analyse; Chemical Composition
Kurzzeichen. %C. %Si %Mn %P %S %Cr Yoo %N %Ti
Vorschriften <0, U8 <I7T <2, U <0, 045 RO, 0I5 16,5181 22,5 10,5713 5xC07
Requirements
VL8 0,04 0,41 1,05 0,029 0,004 16,63 2,06 10,59 0,46
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties
Probennr.: Probenlage | Pritfiemperatur Rp0,2 % Rpl,0% Rm AS Z Hirte
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm?2 N/mim2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorschriften Q RT 215 250 500~730 35 HRB
Regquirements L
Q RT 279 301 590 58,5 63 82,5
gebelzt und pagsiviert pickled and passived

Hersteller nach AD-WO0 gemaB TRD 100
TUV Zulassung WE539/9.7.80
Manufacturer to AD-WO/TRD 100
TUV-certificate WE539/9.7.80

Hersteller nach DGR 97/23/EG

TOV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Manufacturer to DGR 97/23/EG
TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Bestdndigk. geg.interkristalline Korrosion gem,DIN50914: ohne Beanstandung

Intergranular corrosion test according to DIN 50914

¢ without complaint

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Test results: The reauirements are fulliilled.

Jorg Fohrn -
Der Werkssachverstandige
Workinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift
giltig.



KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG

EDELSTAHL - PRESSWERK ALUFORUG
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" Abnahmepriifzeugnis gem.
Inspection Certificate ace.
EN 10204 3.1.B
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Kremo-Werke Her}ﬁahns GmbH & Co. KG . Postlach 101263 . 47712 Krefeld

Graeven

Metall-Technik GmbH Nr.: 294862/200409

Tackweg 45 '

D - 47918 Tdénisvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer: . 24/485 Herstellerzeichen: ~ KREMO Pritfzeichen: K/FO
Customer’s Order Nr.: Trade-mark; Test-mark:

23/09/2004 4.032195
Bestelldatum: Auflragsnummer: 14207
Date of Order: Order No.:
Priifgegenstand:, Discription Part
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Item: Quantity: Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
7] 80 7 88,9 x 3,0 1.457T 3750086 ATW
Klépperbdden DIN 28011
Werkstoff.Nr: Normbez. Wiarmebehandelt:
Material-No: 1 4577 Slfade,olf X6CrNiMoTi 17 12 2 Heat treatment: 1050°C Schutzgas
aterial:
Technische Licferbedingungen Privfbedingungen: Erschmelzungsart
| Technical delivery conditions: Test requirements: Steelmaking Process
DIN 2609 EN 10028-7/TRB100/VATUV1252/AD2000-W2 /W10 AOD/E
ASME SA240-01 ADD.02 ASTM A262 E-02A -
VYormaterial-Hersteller;
Ausfithrungsart: Manufacturer
Method:L UGINE & ALZ
Chemische Analyse: Chemical Composition
H 1 0 0, 0, 0, LA H M
Kucmseiohen. [ %6y T 8 T o0 T oy [ 80 [ 80,0 00 T oAl T 5T,
Requirements
ATW 0,04 0,60 1,64 0,024 0,001 | 16,57 2,04 10,59 0,430
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties
Probennr.: Probeniage Priiftemperatur Rp0,2 % Rpl,0% Rm AS Z Hirte
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm2 N/mm2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorschriften Q RT 215 250 500-730 35 HV10
Requirements s
Q RT 324 371 626 44 51 166
gebeizt und pagsiviert/pickled and paszived

Hersteller nach AD-WO0 gemiB TRD 100
TUV Zulassung WES39/9.7.80
Manufacturer to AD-WO/TRD 100
TUV-certificate WE539/9.7.80

Oberfléchenbeschaffenheit
Surface

: ohne Beanstandung
; without complaint

Herstelter nach DGR 97/23/EG

TOV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Manufacturer to DGR 97/23/EG
TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Verwechselungsprifung : ohne Beanstandung

Check for mix-up of Material: without complaint
Bestdndigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung

Intergranulaxr corrosion test according to DIN 50914 : without complaint

Jorg Fohrn -
Der Werkssachverstindige
Workinspector

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.
Test results: The reauirements are fulliilled.

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift

giiltig
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Kramo-Werke Hormanns GmbH & Co. KG - Postfach 101253 . 47712 Krefeld Abnahmepriifzeugnis gem.
Inspection Certificate acc.
EN 10204 3.1.B

Graeven .

Metall-Technik GmbH i Nr.: 294864/200409

Tackweg 45 ‘ :

D - 47918 Ténisvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer; . 24/485 Herstellerzeichen: KREMO Prifzeichen: K/FO
Customer’s Order Nr.: Trade-mark: Test-mark:
Bestelidatum: 23/09/2004 Auftragsnummer: 4.032195
Date ot Order: Order No.: 14207
Prilfgegenstand:, Discription Part

Pos: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Item: Quantity: Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
9 40 40 / 48,3 x 3,0 1.4571 370715 BMA

Klépperbdden DIN 28011

Werkstoff Nr: Normbez. Wirmebehandelt:
Material-Not ) 4559 gatde,"lf X6CrNiMoTi 17 12 2 Heat treatment: 1050°C Schutzgas
aterial;
Technische Lieferbedingungen Priifbedingungen: Erschmelzungsart
| Technical delivery conditions: Test requirements: Steelmaking Process
DIN 2609 EN 10028—7/TRB100/VdTﬁV1252/AD2000—WZ/WIO . ROD
ASTM A240-032 T
Vormaterial-Hersteller:
Ausfihrungsart: ASME 2001 PART A SEC.II SA-240 A02 Manufacturer
Method:1, Outokumpu
Chemische Analyse: Chemical Composition “
Kurzzeichen. %C %St %oMn %P %S %Cr YeMo %Ni %Ti
Vorschriften <U, 08 <I,U <Z,U <U,U45 <U, U115 16,5~18 4=2°7,5 LU, 5-13 5XCSU,7
Requirements
BMA 0,031 0,48 1,69 0,028 0,001 16,8 2,04 10,6 0,36 0,012

Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties

Probennr.: Probenlage | Priftemperatur Rp0,2 % Rpl,0 % Rm AS YA Harte
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm?2 N/mm2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorschriften Q RT 215 250 500-730 35 ) HV1O0
Requirements ; »
Q RT 252 304 556 62 57 154 B}
gebeizt und passiviert/pickled and passived Hersteller nach AD-WO0 gem#f TRD 100

TUV Zulassung WE539/9.7.80
Manufacturer to AD-WO0/TRD 100

Oberfl&chenb haffenheit : oh B tand ..
erflidchenbeschaffenhei o‘ne eanstandung TOV-certificate WES39 /9 7 80
Surface : without complaint
Hersteller nach DGR 97/23/EG
Verwechselungsprifung : ohne Beanstandung Tuv ;emhkalOl 202 926/Q-00-0007
) , ) ) Manufacturer to DGR 97/23/EG
Check for mix-up of Material: without complaint TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Bestdndigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DINS50914: ohne Beanstandung

Intergranular corrosion test according to DIN 50914 : without complaint
Jorg Fohrn -
Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. Der Werkssachverstandige
Test results: The reauirements are fullfilled. Workinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift
guitig
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Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766

Tel.: 0226378030 - Fax: 02283/20520+ E-mail;

Engelskirchen

info@Zapp-Flansche.de « Internet: www.Zapp-Flaneche.de

>

Abnahmepriifzeugnis / Inspection Certificate / Certificat d'Inspection / DIN 50048 / EN 10204 3.1.8 m’”“ﬂ
Kunde/Customer/Achet ce0 o o o I R N L :
nde/Customer/Acheteur SR 4 E-- A :,,Eé‘{((//. 8001: 2000
ThyssenKrupp Schud te GmbHiAbt. Edelstdh®, Dohntmuyld. o°°
l Bestell-Nr, Datum: Unser Auftrag Los Nr, Liaf :
| Order No, Date: Work Order Lot N;. Ac?vlecrgzr;eéglmry (zlzlr't?f?:::t':rf\lo
Commande No. Date: Notre réf. Lot No. Avis d'expedition ficate No.
0092532 Komm, LB 05/08/2004 0&1976/ 22 04.6, 118 042908/ 1 126708
Herstellerzaichen Abnahmestempe} Lieferumfang / Extent of delivery / Etendue de Iiverison TS YZ 2/

Sign of producer

Inspector's stamp
marque du producteur

Poincon de I'expert

AS

10 Stlck DN 0200 / IS0 219, 1 PN 040

+ 8a DIN 2635 allseits
%;':%‘féi Neo flusad DIN 17440 Schmelzen Nr.
Matiars No. | e o, 1498100 EWK
gnfor_derungten: ADW2 W39 Wi0 DIN17440 Erschmelzungsart:
equirements:; - Kind of melting:
Demandes: AD 2000 W2 W9 W10 DIN EN 10222+-5 Proctds :e 'fuglon: E+V. 0. D,
is der Priifung: / Test - Result: / Résultat d’essai; . {*) AS nach DIN 17440
Prif- Hérte/B 30 Re Am A% 4 Kerbschlagarbeit / J Pr. Form | Querprobe
Temperatur | Hardness N/mm? N/mm? % % Impact Test/ J Typeof. Sp. |transversa)
°C Trempe | Rp0,2% | Rp 1.0% ) ! Résilience / J , Type traversal |
20 145 1243 289 1548 63,0 (71,0 {208 | 200 | 204 1ISO -V T
20 140 263 307 555 62,0 71,0 190 224 . 210
. 20 156 263 - 305 551 65,0 70,0 180 170 176
Chemische Zus‘ammensetzugg:J Chemical composition: / Composition Chimique: %
L ¢ si Mn P S cr Mo N
G, 043 0, 440 1,780 0, 028 0,018 17, 050 g, 840
[ = Ta N Co Cu Al Nb 1
0,410 0, 007

Die gesteliten Anforderungen.sind erfdllt, -
Nach EN ISO 3651-2 ist der Werkstoff ik - b
Selon ENISO 3651-2 le m

The requifaments are fulfilled. - Les demandes sont réalises.
estandig. Intergranular corrosion according to EN 1S0 3651-2 is satisfactory,

aterial est resistant intercristailin.

lc tested ASTM - E 262 pr, E .

Lieferzustand: State of delivery: Condition de livraison: 1. 070
16sungsgeglaht Wasser annealed in solution water mise an solution eau ° °C
aus der Schmiedewirme with the forging heat chaleur de la Forge

normalisiert Luft normalising air normalisation air °C

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques

MaRprifung und Oberflachenbesichtigung erfol
Dimensions / Surface without object
La prise de mésure ot la contrdle de
Une examination du confusion de m

Es wird bestitigt, daB die Lisferun
We hereby certify that the material
Le resultat du vérfication est confo

( WERKSTOFFHERSTELLER NACH DGRL97/23/EG )

gle ohne Beanstandung. Werkstoffverwechsiun
ion/ Test to verity batch and quality has been carried out,

la constitution de la superfice est passés sans réclamation.
ateriaux ost realisé.

g den Versinbarungen bei der Bestellung entspricht.
described above has been tested and complies with the terms of the order.
rme avec les specifications demand4ss.

12/08/2004
Datum der Priifung / Date of the examination / Date de I'examination /08/ :

gsprifung wurde durchgefahrt,

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift gtiltig / The report Is valid without signature / Le certificat st valable sans signature.

Zapp Flanschenfabrik GmbH

Der Werksachverstindige / The exper(/ L'expert Scholz QM-L



Zapp Flanschen

Tel.: 02283/8030 - Fax: 02263/205
Abnahmepriifzeugnis / Inspsction Certlfl

fabrik GmbH - 51766

20-E-

Engelskirchen
mall: info@Zapp-Flansche.ds « Internet: www.Zapp-Flansche.de

cate / Gertificat d’Inspsction / DIN 50049 / EN 10204 3.1.8

Kunde/Customer/Acheteur ese e o o s 0 0 ° L°% :": 3 Ygfo 8001: 200
Thyssenkrupp Schuife GrigH Abt. Edeflstahi®. Dattmupe
Bestell-Nr, Datum: Unser Auftrag Los Nr. . Lieferschein Nr. Zeugnis Nr.
Order No. Date: Work Order Lot No. Agvﬁg‘%fedgﬁv;ry Cz‘:tsl’f?é:griqo
Commanda No. Date: . Notre réf, Lot No, Avis d'expedition Certificate No.
0088644 Komm, LB 28/03/2004 - 040782/ 27 4. 1, 147 041068/ 19 125851

Herstelle'rzeichen
Sign of producer

marque du producteur

Abnahmestempel
Inspacter's stamp
Poincon de I'expert

S

50 Stick DN 010

Lleforumfang / Extent of delivery / Etendue de liverison T Y37,
0/ 1Is0 14,3 PN 040

+ Sa DIN 2635 allseits
_\ll_\ilerkstfofft Nr|. 1, 4541 DIN 17440 Schmelzen Nr.
pe of stee .
Matidre No. ggﬁierioNo. 9218LA EWK
gnforgierung:an: ADW2 W9 W10 DIN17440 Erschmelzungsart;
equirements: Kind of melting:
Demandes: Nach AD 2000 Wo/TRD 100 Procéds de fusion; =70 ko Us
nis der Priifung: / Test - Result: / Résulfat d'essai: ) (") AS nach DIN 17440
Prif- Harte/B30 Re Bm A" Z Kerbschlagarbeit / J Pr. Form | Querprobe
Temperatur | Hardness N/ mm? N/ mm? % % Impact Test/ J Typeof. Sp. |transversal
°C Trempe [ Rpo0.2% Rp 1.0% : Résilience / J Type traversal
20 157 ph1 278|547 59,0 74,0 188 | 194 | 12 | 1SO-V T
20 146 219 249 539 59,0 71,0 204 218 196
20 163 245 283 543 59, 0 71,0 170 158 192
Chemische ZusammenseizquiChemlcal composition: / Composition Chimique: %
C Si Mn P 8 Cr . Mo Ni
0,018 0, 360 1, 860 0,022 0,017 17, 340 10, 250
= Ta N Co Cu Al Nb ]
0, 250 0,017

Die gesteliten Anforderungen sind erfgiit, - The requirements are fulfilied. - Les demandes sont réalises,
Nach EN 1SO 3651-2 ist der Werkstolf ik - bestandig. Intergranular corrosion accordin
Selon EN iSO 3851-2 |e matarial est resist

lc tested ASTM - E 262 pr. E

Lieferzustand:
18sungsgegliht

Wassar

aus der Schmiedewirme

normalisiert

Luft

State of delivery:

annealed in solution water mise en solution

with the forging heat
normalising

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques

Mafpriifung und Oberfldchenbesich
Dimensions / Surface without obj
La prise de mésure et la contréle
Une examination du confusion de

Es wird bestaligt, daB die Lieferun
We hereby certity that the material
Le resultat du vérfication est confo

tigung erfolgte ohne Beanstandun
action / Test to verity batch and qualit
de la constitution de la superfice ast passés sans réclamation.

materiaux est realisa,

ant intercristallin.

air

Condition ds livraison:

chaleur de

normalisation

eau
la Forge

air .
3

1. 070

glto ENISO 3651-2 is satisfactory.

°C
°C

( QM-SYSTEM ZfRTIFIZIERT NACH DGRLS7/23/EG )

g den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.

- 10/03/2004
Datum der Prifung / Date of the examination / Date de Pexamination /03/:

g. Werkstoﬂverwechslungsprﬁfung wurde durchgef{ihrt,
y has been carried out,

described above has been tested and complies with the terms of the order.
rme avec les specifications demanddes.

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift gultig/ The report is valid without signature / Le certificat est valable sans signature.

Zapp Flanschenfabrik GmbH

Der Werksachverstandige / The expert / L'expert

Scholz QM-L



A

UGINE & ALZ

Groupe Arcelor
UGINE & ALZ Luxemburg o

Sie duPED.-BP.55 % s 3
.. L.- 4801 Rodange ) 8 v e

Tel. (00)352 505481-1 Fax. (00)352 505 485

‘No 2004/009780

Customer ;: THYSSENKRUPP SCHULTE GmbH

Client
Kunde :

WESTFALIASTRASSE 185
D - 44147 DORTMUND

*f 5. Onlerprdas™s
E H Nﬁognngaﬁdeu&l\: 00368/2004/00059653

Aufiragar U&A: B
Order nr customer ¢
Nr commande client :

Aufiragsnr Kunden :

0088535

We certify that the parts listed hereunder have been produced from coils or sheets of the following dimensions (Thickness x Width) :

Nous certifions que les pidces reprises ci-dessous ont &é fabriquées
Wir bestitigen dass die in der Auflistung aufgefiirten Teile aus Coil

3.00 x 1,065.00

Heat:

A partir de bobines ou de toles de dimensions (Epaisseur x Largeur) :
oder Blechen produziert wurden , mit dén Abmessungen (Stérke x Breite) :
T380108

conforming to the following test certificates 3.1.B according to DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (sce annexes)
conformément aux certificats 3.1.B suivantsrelevant dela norme DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (voir annexes)
asgewiesen durch, Abnahmepriifzeugnis 3.1B gemiss DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (in Anlage)

Restamped AD W2
Repoingonnage
Umgestempelt
Quantity Pieces Objet/dimension (Epaisseur x Largeur x Longeur)
Quantité Pieces Object/dimension (Thickness x Width x Length)
Anzahl Stiibe Gegenstand/Abmessung (Stirke x Breite x Linge)
402 kg 172 3.00x25.00x4000,00
Previousdesignation | New designation Certificate of test 3.1B Quality (*)
Ancien marquage Nouveau marquage Certificat de réception 3.1.B Nuance
: Alte Kennzeichnung | Neue Kennzeichnung Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Werkstoff
F“*’Ph." Ugine & ALZ Belgiu 20030081551 12/06/03 WNR 1.4571
ourniseur
Hersteller DIN WNR 1.4571
20030081552 12/06/03 TYPE 316T1
Quality
Nuance ® WNR 1.4571
Werkstoff
Heat/Coil
, . T380108 ‘
Coulée/Bobine
Schmeltze/Band 38010816 Al11249
" Dim. (T x W (xL))
Dim. (E x La (x Lo)} 3.00x1065.00 3.00x25.00x4000.00 :
Abm. (SxB (x L)) Mechanical properties
Test Nr Propiietes Mec.
Nr de test 38010816 Mech, Werte
Test Nr.
see annexes
. . " L . VOIT annexes
Chemical analysis / Composition Chimique / Chemische zusammenstell. in Anlage
se¢ annexes
voir annexes
in Anlage

Visual and dimensional inspection without objection :

Controle visuel et dimensionnel sans objection : OK
Besichtigung und Masskontrolle ohne Beanstandung :
Rodange , 20/07/04 Inspector

Inspecteur

Der Sachverstandige

‘Ml TC_B

_



UGINE & ALZ

ARCELOR GROUP

UGINE & ALZ Balglum NV
Maetschoeppelifke zetel

Genk—2uid : Zona BA, Swinnenwijerweg 5, B 3600 Genk

Tel. (089) 30 2 11 - Telafex {089) 30 23 80

Telex 32088 aldozg b

WA, Tongaren nr 41.051 - B.T.W, nr BE 401.277
~-CACHET DE L'EXPERT

U& A" | STEMPEL DES WERKSSACH

LV R hat mit Schrelben vom 21,
9“2 '}ﬁ"""ﬂ'édc.%'u'ﬂ}uc r't‘l':?\n v'rx?chtot

SURVEYOR'S MARK

Der
Miirtz

Certificate of test - Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U,

Abnahmeprii{zeugnis B
nach DIN &

No 2003. 00815¢
Np 1/

49/3.1.8 - NFA 00001/3.1.8B - EN 10204/3.1.B

Approved ss suppller eccording to

PROD PROCES: Elgctric Arc Furnace - VOD/AOD - Continueous (

AD2000-WO ~ TAD 100 statement W E 803  PROC. FABRIC.: Four & Arc - VOD/AOD - Coulée Continug

&4 ®

° ® o

6 o ¢ [
L. e e L
° e ____ed

VERSTANDIGEN

scoriifled ecc. PED o ° e
°%097/2 TUV ©

e

e FERJIGUNGSABL.: Elektro-Lichthogen Ofen - VOD/AOD - §tret
© o e

your order n® - vo(rg n':do cdos— Bctto"‘ur. .ns
* IN: AVRIL 48574 ceee—e
73037-AVRIL 4571

our order n® - notre n°® de cde ~ Werkgnr

20699/108/0 1

ACIER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS
ET DECAPES, BORDS NON REFENDUS

hsetn®-n®coulée

¥"380%08

colt n®-n* hobine

""%80108"

Specilications - Spécitications ~ Vorschriften Typs - Nuance - Quality Finlgh Carrogion test - Corr. inter ~ Int.krist.Korr.

DIN 17440-09/96 WNR 1.4571 ITA DIN EN ISO 3651-2
imensions -~ Abmessungen

mm 3.00 1040.00 0. Q| Materal {Code Dastgnation) : e DIN 17440—96:7,’:’,"“,‘

inches Warkstolt | X6 CRNIMOTI17~-12-2 |Abschreckung 1050°c bewegte

e

l

Perticular requirem, - Prescr. particul. - Sondervorschriften :

TRB 100 -- AD 2000 W2/01-2000 -- AD 2000 W10/05-2000

CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH, WERTE ~
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP, TEMP.
LADLE PRODUCT DE TRACTIONI"REQ.-EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE OBTAIN.-OBTEI
ELEMENTS|  ACIERIE PRODUIY 2UG VERSUCH ANFOBﬂmﬁG- TEST:-N%.- N 5 ANFQRDER. |
SCHMELZE - | STUCKANAL, N/
1 0002 min.  max. A ( T) E min.
c 0.042 0.041 (Section-aSchnit 12.58X 3.15
Mn 1.72 1.74 yield 0% 15 306 302
P O . 025 O . 025 S:':.gnniu 1.ow250 344 341
s 0.003 0.003 tensile strength 00 730] 596 600
si 0.50 0.49 |Zigestigkett
o |16.66 | 16.67 [anex A5 |40 £74B
N 10.563 10.57  |5r.0em. ABO 46 47
Mo 2.00 2.00 51 50
c E0.2 /Rmax %
T 0.481 0.479 R e S Y
e hine HRB 79.1 77.6
N
Al
gu:n slze astm hﬂnd lmpclc( strength test
i?.»:gr'a’:r. - gl:::vonuch 1 80 * OK ;::gl:h.hr:;::l;x:nuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT oK
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE ;
- forrite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEF(HRT
5- ferrite VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK E)(AMEN VISUEL D’ASPECT DE
R GUNGEN UND ABMESSUNGEN ¢ SURFACE _ET DIMENSIONS oK
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE Ralo%.)r‘a\i,t.u%l:::'c.ocnc!%'r(rj;:c:u:"o‘plq‘z;c:;d&: s commande.
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Listerung entspricht den Bastelibedingungen.
P;ACKAé;AE NtE cmé. NET walagr :WGE Nr cmé. NET gvalcgr
NoDEASSE | o Iverro obw.|  MeAkerNR - | ANz, INETTO GEW. ALZ LUXEMBOURG SA
30329661 1117230
SITE DU PED - BP 55
ROUTE DE LONGWY
4801 RODANGE
LUXEMBOURG
UGINE & ALZ Belgium NV
THE SURVEYOR - L’/EXPERT - DER WER CHVERSTANDIGE
Gank the
OTALGESAMT: OTZ' NET WEIGHT u-': 12.06.2003
i ¥ -5 1 nerro cew. 17230
PACKING LIST 322184 - L - 0311787

H

.JANSSEN



: DMV STAINLESS France
' B.P. 10 . F 2150) Montbard Cedex - FRANCE
Tel: 3300380 89 5200 Fax: 33(0)3 80 89 §2 37
Email ; dmvfnnce@dmv-swnlmcom
‘ mv INSPECTION CERTIFICATE
' STAINLESS  edes o o ABNAHMEPRUEZRUGNIS ,°°, ,°°.
U ¢ ¢ ¢CERTIFICAT DE RECEETION .° °.. :
.0 LB - EN 10208491 + Aawtostee o0 |

No/Nr.7Ne:
0341457

Page :

N -
I PURCHASER / Kunde / Client : Benteler Rohrhandel GmbH & Co. KG
CUSTOMER'S PURCHASER ORDER No / Kundenauftragsnr / N Commande client : 4500489725/-352

Part number/ Teilenr / N° d'article : 17075.

DMV order n®/ DMY-Auftragsnr. / Commande DMV : A59651

DMV certified lot n° ! Zeugnis-Losnr. { Lot de certificat ; A59651658 coming from / abgeteilt >vom /venant de ; AS5965165A

Product : Seamless stainless steil pipe or tube Hot finished Annealed Pickled Passivated
Erzeugnis : Nahtlose Stahirohre Warmgefertigt Abgeschreckt Gebeitzt passiviert
Type de Produit : Tubes sans soudure Finis & chaud Hypertrempés Décapés Passivés

Grade(s) and Specification(s) / Stahlsorte und Liefervorschriften / Nuance(s) et spécification(s) :

TP321/ 14541/ Z6CNT1810
AD2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE + AD 2000 W10.2000
DIN 17458:1985 PK 2

A“TNF A 49117:1985
[ JASTMA 312-01A

————

’ Marking 91 the product / Kennzelchnung / Marquage:
1 DMV -F- NFA 49117 - ASTM A 312-C2-8-2-X.UT-26 CNT 1810 - TP 321 - 1.4541 -
114,30 X 4,00 - HEAT : 477240 - SEAMLESS - A5965165B - FRANCE - 4500489725/9651 -
ll Supplementary requirements / Zusitzliche Anforderungen / Prescriptions supplémentaires:
I Size Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tolérances Dimensionnelles : according to EN I1SO 1127-5 : 1996 D2/T2

[ Total Length oD W.T Min Length Max Length
8 544 Kg 48.387 m 114.30 mm 4.00 mm 5617 mm 6384 mm

Chemical Analysis / Chemische Z tzung / Caractéristiques Chimigues : (%)
Melting Process/ Erschmelzungsart / Elaboration - Elecrric / Elektrosthal / Electrigue + AOD or VoD
Heat No/ Schmelzen Nr. / N° Coulée - 477240

c Mn P S Si Ni Cr Ti Cu B

, “Mn | 004 9.00 17.0 BXC
Max 0.08 200 0.040 0.030 0.75 12.00 19.0 0.6 1.00 .0015

|

lHeaﬁSchmolzenlc:auue 0.069 1.75 0.029 .0010 0.37 10.04 17.05 0.46 0.17 .0013
M;’"“‘?\ical and Metallurgical Properties /Mechanische und Metallurgische Kennwerts / Caractéristigues Mécaniques et Méallurgiguey

F H
1 MNSILE TEST 20°C Y.50.2% ( MPA ) Y.8 1% (MPA ) T.S{ MPA ) Elongation ( 2"/5.65Vs )

Zugfestigkeit Rp0.2% Rp 1% Rm A%
Traction Re 0.2% Re 1%

Long Requirements : Min 205 Min215 515 /680 ) Min 45
S48 Results: 253 291 597 45.7-48.7

FLARING TEST/AUFWEITVERSUCH / EVASEMENT :
5148/ 5151 OK-0.B-Bon

HARDNESS TEST/ HAERTE / DURETE -
S148/ 5154 Requirements : <=90HRE 76 75 74 74

FLATTENING / RINGFALTY / APLATISSEMENT -
5148/ 5149 OK-0.B-Bon

HARDNESS TEST / HAKRTE / DURETE :
5148 Requirements : <=22HRC <18

CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION -
5148 Requirements :  EN 1S03651/2 OK-0.B-Bon

CORROSION / KORROSIONTEST / CORROSION :
S148 Requiroments - ASTMAZ62. £ OK-0.B-Bon ]




DMV STAINLESS France
' B.P. 10 - F 21501 Montbard Cedey . FRANCE
/\ Tel :33(0)3 80 89 52 00 Froy ; 33(0)3 80 89 52 37
' Emuil ; dmvfnnce@dmv—stalnlm.com
DIV TSPECTION CERTiTioney
w ABNAHMEPRUFZEUGNIS oo ..

¢ CERTIFICAP DERECEPTION RE
0 ° .
: le EN 10204 1991 ®AL:1997
~ | oMVorderne; DMV-Auftragsnr. | Commande by : A53651 .
Other testing and Declaration / Andere Versuche und Betmerkungen / dutrey exsais ef Déclaraiony !
sskontrolle / Examen visye

. OK-0.B-Bon
ssai Hydraulique :  go BARS / s A
¢behandlung / Traitement Thermique ;  Solution treating / Uberharte / Hypertrempe :>=1050°¢ /

1 et dimensionel -

- Antimixing cpeckeq by PM1/ Pritfung auf Werkstoﬁ'venvechslung/ Contrdle anti-mélange par PMI - OK-0.B-Bon

We certifr that the delivered prodycts comply with specificaticn o the order,

: 1% : .
£ )} ate dédition: 09/12/2003 Contréle Qualité ; Mr BOUROULLEC
jS PR
<N
.
£ A
Thia certificate Is ivued by 1 comput erued system and ir valit Dieses Zeugnin arie my Hilfy der EDV erstelll und ist ohne Unterschrint salig. Links  Ce cornficu s prépard et édith par un Fyseme informatique o ext vaisble suny
vithow signature, On the original certificate, the DMY STAINLESS  oben auf dem Orgmaizugnis i dag DMV STAINLESS Warenzeichen in blaer Facbe ngnaTy. Les documents originaux informatiques sont idensifiables Furlelogo
rude maxk in blus color g Famped on the top lett of the cartificats. gedrucke, DM STAINLESS da couleur bleus en hawx 2 gunche do certificn
"8 vase the vwner of the onigind would releme of 4 copy of it, he Wenn dec Bexitoar 2 Sngines eing Kopie ertallen wird» malls cr die Densle ca ou le porsasarur do Voriginal e défivrerair une copis, i devra en
1St uLest itx conBimity for sy unlswiuf ot net allowed wag, CObereinstimmeng =g ten Crigmal bestdtigen lsssen and hitts im Fally siner sdester s conformitd o en endosser Iy roxponsabilité an ca d'uesgs iliicze,
0y alleraion mul or falrifcaon wil? be rubject to the law. Bewetzeswidrigen oder muertoybien Verwendung die Verantwortung tragen Toute aerscion ou taixification recons Fusceptibles ¢*eniriner des pourvaizes

fede und/oder Filiciang wird gerichilich verfolgs, idgales.

Zonfirmation with reference to Pressure Equipment Directive 97/23/EC: The works operates a quality mansgement system that has undergone a specific
1s3essment for materjals (or pressure equipment and is certified by a competent body (TUV-CERT,No: 0572002/MAN)
—— \\_\\«

DMV STAINLESS France S.A. 1SO9001 - LRQA N° 926478




Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen @iy

C L Tel.: 0226378030 - Fax; 02263/2 0520+ E-mall; Info@Zapp-Flaneche.de - Internet: www.Zepp-Flansche.de Y
Abnahmepriifzeugnls / Inspaction Certificate / Cortliicat d’Ingpaction / DIN 50040 / EN 10204 3.1.B \cewernimw sy

Kunde/Customer/Acheteur coo o o . R o o se  oe 9001: 2000
© [-X ] oo [ [] ¢ o @
ThyssenKrupp Schul te GmbH ABt, Edel stahl, PSrthuid o oot - ,
Bestall-Nr. . ST RGP b T Unser Auftrag” = * Los Nr. """ “TLieferschein Nr. Zeugnis Nr.
Order No, Date: Work Order Lot No. I Advice of delivery Certlficate No.
Commands No, Date; . Notre réf. Lot No. Avis d'expedition Certiticate No.
00311 . 29/09/2001&' 042510/ 42 04,6, 138 Oh3271/ 15 126761
Herstellerzeichen Abnahmestempel Lieferumfang / Extent of delivery / Etendue ds Iiverison
Sign of producer Inspector's stamp 74_§’ -
maurque du producteur Poincon de l'expert 100 stick DN 0080 / 1s0 s8s, 9 PN 040
' + Sa DIN 2635 allseits '
_I\I_Verkstfoff‘ er. o454 1 DIN 17440 Schmﬁlzen Nr,
ype of stee Cast No.
Matiare No, ast No 173388 KRE

Coulee No.

gnfor‘derungten: ADW2 W3 W10 DIN17440 Erséhmelz:mgsart:
aquirements; i - Kind of melting:
Demandas: AD 2000 W2 W9 W10 DIN EN 10222-5 Procédé de fusion:

nis der Pritfung: / Test - Result: / Résultat d’essai:

() AS nach DIN 17440
Prof- Hérte/B 30 Re Rm A Z Kerbschlagarbseit / J Pr. Form |Querprobe
Temperatur | Hardness N/ mm? N/ mm? % % Impact Test/J - Typaof. Sp. [transversal
°C Trempe [ Rp 0.2% Ap 1.0% Résilience / J Type traversal
20 143 215 245.  |523 69,0 67,0 | 140 164 156 18O -V T
20 134 221 255 523 61,0 72,0 184 208 202
.20 146 226 287 529 62, 72,0 184 176 188
20 134 209 243 513 65,0 75,0 202 210 206
Chemische Zusammensetzung: / Chemical composltion: / Composition Chimique: %
[ c st Mn P S Cr Mo Ni
0,013 0,460 1,780 0,025 0,017 17, 130 9, 860
= Ta N Co Cu a Nb ]
0, 207 0,001

Die gestelitan Anforderungen.sind erfillt. - The requirements are fulfilied. - Les demandes sont réalises.

Nach EN ISO 3651-2 ist der Werkstoff ik - besténdig. Intergranular corrosion according 1o EN ISO 3651-2 is satisfactory,
Selon EN I1SO 3651-2 le material est resistant intercristaliin,

lc tested ASTM - E 262 pr. E

Ueferzustand: State of delivery: Condition de livraison; 1. 070
-~~~ l8sungsgeglaht Wasser annealed In solution water mise en solution eau °C
B ) aus der Schmiedewarme with the forging heat chalaur de la Forge .
i/ normalisiert Luft normalising air normalisation air °C

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques ( WERKSTOFFHERSTELLER NACH DGRLS7/23/EG )

MaBprafung und Obertfldchenbesichtigung erfoigte ohne Beanstandung. Werkstoffverwechslungsprﬁfung wurde durchgefiihrt.
Dimensions / Surface without objection / Test to verity batch and quality has been carriad out.

La prise de mésure et la contrdie do la constitution de la superfice est passés sans réclamation.
Une examination du confusion de materiaux est realisé.

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Vereinbarungan bei der Bastellung enlspricht.

We hereby certify that the material describad above has been tested and complies with the terms of the order.
Le resultat du vérfication est conforme avec les specifications demandées.

. - . 26/08/2004
Datum der Priifung / Date of the examination / Date de I'examination

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift gultig / The report is valid without signature / Le certificat est valable sans signature.

Zapp Flanschenfabrik GmbH  Der Werksachverstandige / The expert / L'expert Scholz QM-L




